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INNOVATIONS MADE BY KLINGELNBERG

Mit Tradition, Kompetenz und Leidenschaft
zum Experten in der Verzahnungstechnik

Die Klingelnberg Gruppe zahlt zu den
fihrenden Unternehmen in der Verzah-
nungsindustrie. Hierzu gehort die Ent-
wicklung und Herstellung von Maschinen
fur die Kegelrad- und Stirnradbearbei-
tung sowie von Prazisionsmesszentren
fur rotationssymmetrische Bauteile und
Verzahnungen. Dartber hinaus fertigen

wir spiralverzahnte Kegelrdder nach

Die erste im Werk Hiickeswagen gebaute Kundenwunsch —mit der eigenen Tech-
Walzfrasmaschine, Modell FK 150, Baujahr 1923 nologie, in hochster Prazision.

Die Urspriinge des Maschinenbauunternehmens reichen bis in das Jahr 1863 zurlick.
Bis heute ist die Familie Klingelnberg als starker Ankeraktionar im Unternehmen
investiert. Der Weg von den Wurzeln zur Weltmarkt-Flhrerschaft ist gepragt vom
kontinuierlichen Streben nach héchster Qualitat und absoluter Zuverlassigkeit, dies
gilt sowohl fiir die Produkte als auch flir den Service. Mit zahlreichen F&E-Ingenieu-
ren weltweit und mehr als 200 erteilten Patenten beweist das Unternehmen seine
Innovationskraft Tag fur Tag.

Klingelnberg entwickelt und fertigt an Standorten in der Schweiz, in Deutschland und
in Ungarn. Dabei garantieren wir unsere globale Présenz durch regionale Vertriebs-
und Serviceniederlassungen. Die DIN EN I1SO 9001 und DIN EN ISO 14001 Zertifizie-
rungen sowie die Teilnahme an der Initiative ,Blue Competence” des VDMA
untermauern zudem unser nachhaltiges und umweltgerechtes Handeln.
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Flihrend in der Verzahnungsmesstechnik fir
zukunftssicheres Qualitatsmanagement von
Antriebselementen

Die hohen Genauigkeitsanforderungen bei der Messung von
Verzahnungen und die standig steigende Komplexitdt von
Antriebskomponenten erfordern die beste verfigbare Mess-
technik und ein auf diese Anwendungen optimiertes Maschi-
nen- und Softwarekonzept. Daher vertrauen weltweit fihrende
Hersteller auf die Prazisionsmesszentren von Klingelnberg, die
gleichzeitig den meist verbreiteten Standard in der Industrie als
auch die Referenz fiir Metrologie-Institute darstellen.

Klingelnberg Prazisionsmesszentren (P-Serie) decken heute
bereits einen GroBteil der Messaufgaben in den verschiedens-
ten Branchen ab: Anwender aus der Automobil- und Nutzfahr-
zeugindustrie, der Luft- und Raumfahrtindustrie sowie der
Windkraftindustrie setzen auf diese Technologie, die bis zu sechs
verschiedene konventionelle Messgerate ersetzt. So kdnnen

folgende Messaufgaben vollautomatisch in einer Aufspannung

durchgefihrt werden: KLINGELNBERG P 65

B Verzahnungsmessung

B Allgemeine Koordinatenmessung Das Baukastenkonzept der P-Serie bietet Prazisionsmess-
B Form- und Lagemessung zentren in passender GréBe mit einem breiten Anwen-
B Rauheitsmessung dungsspekrum fir héchste Genauigkeit:

B Konturmessung

B Optische Messung B Prazisionsmesszentren fur Werkstlicke bis

3.800 mm Durchmesser und 20.000 kg Gewicht
B Verzahnungsmessungen ab Modul 0,1 mm




VERZAHNUNGSMESSUNG

Prazise Fertigung von Premiumprodukten

Klingelnberg Prazisionsmesszentren stehen seit Jahrzehnten
flr Genauigkeit, Robustheit und Langlebigkeit. Durch die kon-
sequente Weiterentwicklung und Innovationskraft des Maschi-
nenbauunternehmens wurden aus ,Verzahnungsmessgeraten”
multifunktionale Multisensor-Prézisionsmesszentren. So ist
heute nahezu jede Messaufgabe an rotationssymmetrischen
Bauteilen realisierbar - moglich wird dies durch ein umfangrei-
ches Zubehorsortiment.

Die Bedeutung von Oberflachen hat sowohl in der Verzahnung
als auch bei anderen Maschinenelementen deutlich zugenom-
men. Mit der P-Serie von Klingelnberg kann die Oberflachen-
rauheit an AuBBen- und Innenverzahnungen bereits ab Modul
0,9 mm vollautomatisch durchgefiihrt, ausgewertet und doku-
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Klingelnberg Prazisionsmesszentren

B Verzahnungsmessung unterschiedlichster Profiltypen

B Prifung von Kegelréadern gegen Sollkoordinaten oder
Meisterrad

B Messung von Abstanden, Winkeln, Durchmessern und
Positionen, Auswertung mit Fourier-Analyse

B Formmessung wie Rundheit, Geradheit, Ebenheit und
Zylinderform

B Komplettmessung von Walzfrasern

mentiert werden. Auch die Messung von AuBen- und Innen-
durchmessern an wellen- und ringférmigen Bauteilen ist
durchfihrbar. Auf Kundenwunsch kénnen alle Klingelnberg
Prazisionsmesszentren mit vielfaltigen Retrofitpaketen ausge-
stattet werden. Jiingstes technisches Highlight ist die optische
Messtechnik von Klingelnberg (Klingelnberg Optical Metro-
logy), die ebenfalls auf jeder Maschine der P-Serie zuséatzlich
nachgeristet werden kann. Klingelnberg Optical Metrology
steht fir eine geschickte Kombination aus taktiler und opti-
scher Messtechnik. Durch den sehr schnellen Wechsel zwischen
dem taktilen Tastsystem und dem optischen Sensor entsteht ein
hybrides System, das die Vorteile beider Messverfahren optimal
miteinander kombiniert.

B Vermessung von Schab- und Schneidréadern

B Messung von Kettenradern, Zykloiden und anderen
Verzahnungen gegen Koordinaten

B Analyse von Welligkeiten an Stirnradern

B Rauheitsmessung an Verzahnungen und
rotationssymmetrischen Bauteilen

B Optische Messungen an Verzahnungen und
wellenférmigen Bauteilen
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SYSTEMKOMPONENTEN, -MODULE UND -BAUTEILE

Biirstendichtung

verfahrbare Vertikalachse
Wechselteller

Zﬁ Verldngerung
Gegenhalter Z Kugeltaster

Adapter fiir Wechselteller

\/

Automatischer Tasterwechsler

trierspitze

, C-Achse

Bedieneinheit mit Monitor

S —

Spitzentechnologie fiir maximale Sicherheit und Prazision

Ein genauer, hochbelastbarer Drehtisch bildet das Herz- (Y-Achse) und vertikal (Z-Achse) tasten die Prazisionsmess-
stlick eines Prazisionsmesszentrums. Dieser Drehtisch ist zentren die Funktionsflachen an Verzahnungen und allge-
als Mess- achse (C-Achse) ausgefiihrt und nimmt die zu meinen Antriebskomponenten im Erzeugermodus an und
prifenden Werkstlicke konzentrisch auf. In Kombination prifen sie. Héchste Mess- und Reproduziergenauigkeiten

mit den drei Linearmessachsen tangential (X-Achse), radial ~ sind dadurch garantiert.

Zeichenerklarung zu den Produkttabellen

D = Durchmesser M42M = digital drehendes 2D Tastsystem

o] = Tastkugeldurchmesser M43M = digitales 3D Tastsystem (Arretierknopf)

ds = Schaftdurchmesser M44M = digitales 3D Tastsystem temperaturneutral

ds1 = aktiver Schaftdurchmesser R = Tastflachenradius

@D = Aufnahmedurchmesser fir Schaft oA = Aufnahmedurchmesser fir Spitze

Da = Nenndurchmesser W = Spannbereich Welle

L = Lange B = Spannbereich Bohrung

ML1 = Lange aktiver Schaftdurchmesser SW = SchlUsselweite

ML2 = Lange Schaftdurchmesser Nr. = Nummer

ML = Gesamtlange Schaft St = Stuckzahl

M5 = metrische ISO Gewinde 5 mm KL spezial = Sonderausfiihrung, nur bei Klingelnberg
erhaltlich
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LEMENTE

Tastelemente und Verlangerungen

Klingelnberg Tastelemente bieten aufgrund ihrer Ausfiih-
rung und Verarbeitung entscheidende Vorteile gegentiber
Standardware:

B Hohere Standzeit

B Optimierte Schaftkonturen

B Geringere Verbiegung

Dank modernster Bearbeitungsverfahren garantieren wir
daruber hinaus mit den Klingelnberg Verlangerungselemen-
ten hochste Qualitat bei gleichzeitig geringem Gewicht und
extremer Steifigkeit.

Tasterbausatze

Tastelemente Kugeltaststifte
Tastelemente Kugeltaster
Verlangerungen (Titan 11 mm)
Zubehor zu Verlangerungen D = 11 mm
Tasterhalter

Tastgestange Innenverzahnung
Tastgestange Sonderausfiihrung
Nadeltaster

Sondertaster Messer
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Tasterbausatz komplett - | 1| 395450A Halter fiir Kugeltaststift mitSchaftD=1,0mm ., | | | 3000
Wechselteller 1 3 | 371670A und D = 1,5 mm fir kleine Bohrungen

Verlangerung 10 mm 2 2 | 306604A Kugeltaststift D =0,3 mm 22 | 3 | 397874A
Ve_rléngerung 10 mm ) 3 5 309526A Kugeltaststift D = 0,5 mm 23 3 397873A
mit Schraubengewinde fiir Wirfel Kugeltaststift D = 1,0 mm 24 | 3 | 365069A
Verlangerung 15 mm 4 2 | 306605A Kugeltaststift D= 1,5 mm 25 | 3 | 365070A
Verlangerung 20 mm 5 2 | 306606A Kugeltaster D = 1,0 mm 26 | 3 366662A
Verlangerung 25 mm 6 2 | 306607A Kugeltaster D = 1,5 mm 27 | 3 | 365073A
Verlangerung 35 mm 7 3 306608A Kugeltaster D = 2,0 mm 28 | 3 365074A
Verlangerung 40 mm 8 3 | 306609A Kugeltaster D = 3,0 mm 29 | 3 | 365075A
Verlangerung 50 mm 9 2 | 306610A Kugeltaster D=5,0 mm 30 | 3 | 365076A
Verlangerung 60 mm 10 | 1 306611A Winkelschraubendreher SW 0,9 DIN 911 31 1 113153A
Verlangerung 75 mm 11 1 306612A Winkelschraubendreher SW 1,5 DIN 911 32 | 1 055570A
Verlangerung 80 mm 12 1 306613A Winkelschraubendreher SW 2,0 DIN 911 33 1 055571A
Verldangerung 90 mm 13 1 306614A Winkelschraubendreher SW 2,5 DIN 911 34 | 1 055572A
Verlangerung 100 mm 14 |1 306615A Winkelschraubendreher SW 3,0 DIN 911 35 [ 1 055573A
Woirfel 15x 15 mm 15 2 306618A Winkelschraubendreher SW 4,0 DIN 6911 36 1 055554A
Zylinderkopfschraube L = 20 mm fir Warfel 16 | 2 | 393030A Stiftschlussel 2,9 gerade 37 | 2 | 365079A
Drehstiick L =29 mm 17 | 2 | 395449A Stiftschllssel 1,7 gebogen 38 | 1 306639A
\var:]hkgelerl]e:tl; 13 2 ::2:‘;3: gazlt1e’:) fri:']rnll(’usgil;zahststift mit Schaft 39 | 3 | 395446A
Halter fur Kugeltaststift mit SchaftD=1,0mm| 20 | 2 365061A

Alle MaBangaben in mm
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Tasterbausatz P 150 - P 350
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Bezeichnung

Tasterbausatz komplett - 1 | 417450A Halter fur Kugeltaststift mit SchaftD=1,0mm| 20 | 2 | 365061A
Wechselteller 1 3 | 371670A ;
Verléngerung 10 mm 2 | 2| 306604A gu=g$'|;a;}::n;t'35 =10mm/L=16mm 24| 3| 3650094
xﬁ;lgpl?rzzut?egn;(;vr;r:de far Warfel 3 3 309526A gu=g1e,léar::rsrfn;tDS =1,0mm/L=16 mm e ¢ 2L
Verlangerung 15 mm 4 2 306605A KugeltasterD=1,5mm /L=33,5mm 27 | 3 365073A
Verlangerung 20 mm 5 2 | 306606A Kugeltaster D=2,0 mm / L =33,0 mm 28 | 3 | 365074A
Verlangerung 25 mm 6 2 | 306607A Kugeltaster D=3,0 mm / L=33,5mm 29 | 3 | 365075A
Verldngerung 35 mm 7 3 306608A Kugeltaster D=5,0 mm / L=53,0 mm 30 3 365076A
Verlangerung 40 mm 8 3 | 306609A Winkelschraubendreher SW 0,9 DIN 911 31 1 113153A
Verldngerung 50 mm 9 2 | 306610A Winkelschraubendreher SW 1,5 DIN 911 32 | 1 055570A
Verlangerung 60 mm 10 | 1 306611A Winkelschraubendreher SW 2,0 DIN 911 33 | 1 | 055571A
Verlangerung 75 mm 1M1 |1 306612A Winkelschraubendreher SW 2,5 DIN 911 34 | 1 | 055572A
Verlangerung 80 mm 12 | 1 306613A Winkelschraubendreher SW 3,0 DIN 911 35 | 1 | 055573A
Verlangerung 90 mm 13 |1 306614A Winkelschraubendreher SW 4,0 DIN 6911 36 | 1 | 055554A
Verlangerung 100 mm 14 |1 306615A Stiftschlussel 2,9 gerade 37 | 2 | 365079A
Wirfel 15 x 15 mm 15 | 4 | 306618A Stiftschlussel 1,7 gebogen 38 1 306639A
Zylinderkopfschraube L = 20 mm fiir Warfel 16 | 3 | 393030A Kugeltaster D =3,0 mm / L=58,0 mm 40 | 2 | 307987A
Drehstlick L =29 mm 17 | 2 395449A Kugeltaster D=5,0 mm / L=75,0 mm 41 2 411733A
Drehgelenk 18 | 2 395448A Kugeltaster D=7,0 mm / L=55,0 mm 42 2 365077A
10 Alle MaBangaben in mm



Tasterkombination konfigurieren
mit dem Klingelnberg Stylus Manager

Die moderne Oberflache der Software ,Stylus Manager”
unterstitzt eine einfache Konfiguration von Taster-
kombinationen. Mittels Vorlagen oder durch eine freie
Eingabe ist das Einmessen der Tastkugeln sehr bedie-
nerfreundlich.

TASTELEMENTE




Kugeltaststifte

@ds1

@ds

ML1

Bezeichnung

Kugeltaststift 0,1 | 15 1 KL spezial - 450196A 3 o | o | o o

Kugeltaststift 0,2 152 1 KL spezial - 450122A .

Kugeltaststift 03 | 15 1 KL spezial = 397874A o | o oo e o

Kugeltaststift 05 | 15 1 KL spezial - 397873A o | o oo e o

Kugeltaststift 1 16 1 0,8 5 365069A LI R I T O A R T RO R R
Kugeltaststift 15| 16 1 - - 365070A e | e | e | e |e|e|e|o|o|e|e]|e
Kugeltaststift 03 | 35 1 KL spezial - 377925A oo | o | e | e | e | e o oo oo
Kugeltaststift 0,3 5 1 KL spezial - 377924A o | o | e | o | oo | o | e o[ e e]e
Kugeltaststift 03| 7 1 KL spezial - 411714A o | o o o oo e |e|o|oe o e
Kugeltaststift 03 | 10 1 KL spezial - 371866A e e |e| e o o oo o e|e|oe
Kugeltaststift 05 | 55 1 KL spezial - 426386A e | o | e | e | o e | o | e e o oo
Kugeltaststift 05| 7 1 KL spezial - 365147A e|e|e| e o o oo e e|e|oe
Kugeltaststift 05 | 10 1 KL spezial - 353002A o | o o e oo e |e|e|e o e
Kugeltaststift 05 | 12 1 KL spezial - 452678A e|e|e| e o o o oo e|e]|e
Kugeltaststift 06 156 1 0,4 4,6 317513A o | e | e e oo e e e e o|e
Kugeltaststift 08 (158 1 0,6 4,8 317514A e oo | e e |0 e o 0o o o o
Kugeltaststift 1 21 1 0,8 5 315322A o | e | e e e e e e e e o|e
Kugeltaststift 1 26 1 0,8 5 346765A e oo | e e | o e o 0o o o e
Kugeltaststift 15 1265 1 - - 317515A e | o[ oo | o|o| o e || e|e]e
Kugeltaststift 2 16 1 - - 365071A e | e | e e e e | e e e e |0o]e
Kugeltaststift 2 27 1 - - 334028A e | o[ oo | o |o| o | e | e | e|e]e
Kugeltaststift 2 27 | 15 - - 317516A e | o[ oo | o |o| o | e e || e]e

12 Alle MaBangaben in mm



Kugeltaster
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Bezeichnung ML |ML1 | ML2 | ¢D |@D1| @ds |@dsl Mat.-Nr.

Kugeltaster 1 32 | 22 4 12 11 4 1 0,8 366662A o | oo | oo | 0| 0o e 0 e oo
Kugeltaster 15 (335 24 - 7 11 - 1,5 1 365073A o | e | o | oo | o | e e |0 e oo
Kugeltaster 2 33 | 23 - - 11 - 1 - 365074A o[ e[ e | e|e|[e|e| e || o] e|e
Kugeltaster 3 33,5|23,5 - - 11 - 2 - 365075A o | o | o | o | o | o] o| e | e[| e e
Kugeltaster 5 53 | 43 - - 11 - 3,5 - 365076A oo o | e | oo | o e |0 0|0 o
Kugeltaster 7 55 | 45 - - 11 - - - 365077A o | o | e | o[ e| e| e |e|e|e|e]|e
Kugeltaster 10 | 655/ - - = = = = = 365078A o | oo |o| e o oo eo|e|eo]|e
Kugeltaster 05 | 32 - - - - - - - 397941A oo e | e |e|[e|e| e || o] oo
Kugeltaster 08 | 223 | - - - - - - - 331192A o | e | e e e e || e o e e o
Kugeltaster 08 | 32 - - - - - - - 7809803A o | o | e[ e oo | e | e o e e e
Kugeltaster 14 |33,5(235| - - - - - - 442346A o | o e | oo | e |0 e o e oo
Kugeltaster 16 33,5235 - - - - - - 442347A e | o | e | o e | e |0 e 0o e oo
Kugeltaster 18 |33,5(235| - - - - - - 442348A o | o e | o[ e | e | o e 0o e oo
Kugeltaster 2 61 - - 1 1,5 - 359314A oo | e | e | e oo || e |e
Kugeltaster 25 (335|235 - - - - - - 442349A o | oo | o[ e | e | o e o e oo
Kugeltaster 3 58 | 48 - - 11 - 2 - 307987A L2 I B BT R I I O T T I )
Kugeltaster 3 70 - - - - - - - 411078A oo | o o |e|[o|e|[e|e]e
Kugeltaster 3 100 - - - - - - - 417185A o | o | e | e (e o ||| e
Kugeltaster 3,5 335|235 - - - - - - 442350A o | oo | o| e | o|e|[e|e|e|o]|e
Kugeltaster 3,7 |33,5/235 - - - - - - 452730A o | o | o | o | o | oo | o0 o e o
Kugeltaster 4 35 25 - - - - - - 442351A o | o | o | o | 0| oo | o |0 o e e
Kugeltaster 4 35 25 - - - - - - 442351A o | o | o | o | o | e o | oo o e e
Kugeltaster 4 64 - - - - - - - 435748A o | o | o | o e | o] e|e]|e]e
Kugeltaster 4 100 - - - - - - - 452933A e | o | o | e[| o| o | e| oo | e
Kugeltaster 5 75 - - - - - - - 411773A oo | e oo o e|[e| o6
Kugeltaster 5 | 100 | 90 - - 1 - 3,5 - 411747A oo | e | e |e o e[| e|e
Kugeltaster 5 [120 | 110 | - - 1 - | 35 - 452731A e | o | e | e e e oo oo
Kugeltaster 55| 53 | 43 - - 11 - 3,5 - 442354A LI IR B I R I T I O O T I )
Kugeltaster 6 50 | 40 - - 1 - 3,5 - 428870A o | oo e | e oo e e o0 |e

Alle MaBangaben in mm 13



Verlangerungen D = 11 mm (Titan, CFK, Nolex)

-

2D

Abb.:

Verldngerung D =11 mm

Bezeichnung Werkstoff Sonstige Angaben Mat.-Nr.

Verlangerung 11 10 Titan - 306604A o | o | e | e e e e || e e
Verlangerung 11 10 Titan mit 20 mm Gewinde 309526A LI R T O O A R N N O Y
Verlangerung 11 15 Titan - 306605A oo e[ e[ e|[e|e|e|e|e]|e
Verlangerung 1 | 15 Titan mit Innengewinde 458554A e | e | e | e e e oo oo
Verlangerung 1 | 20 Titan - 306606A oo e[ e[ e|[e|e|e|e|e]|e
Verlangerung 11 25 Titan - 306607A o | o | e | o e | e | e |e|e|e]|e
Verlangerung 11 | 30 Titan = 309529A oo e[ e[ e|[e|e|e|e|e]|e
Verlangerung 11 35 Titan - 306608A o | o | e | o e | e | e |e|eo|e]|e
Verlangerung 11 | 40 Titan - 306609A e[ oo o | oo e o | o e o
Verldngerung 11 50 Titan - 306610A LI R T O O O R B I I )
Verlangerung 11 | 55 Titan - 331174A oo | e | e | e oo e e o e
Verlangerung 11 | 60 Titan - 306611A 2 R T IR R R O N I B
Verlangerung 1 | 75 Titan - 306612A oo | e | e | e 0o | e e e o e
Verlangerung 11 | 80 Titan - 306613A oo | e e | e oo oo e e
Verlangerung 11 | 90 Titan - 306614A oo | e | e | e 0o | e e e e e
Verlangerung 11 | 100 Titan - 306615A e | oo | o e |0 | o 0o o oo
Verlangerung 11 | 120 Titan - 306616A o e | e e |e| o e e fo]|e
Verlangerung 11 | 150 Titan - 306617A L2 I I I R I T R I )
Verlangerung 11 | 200 Titan - 307974A o | o | e e e ||| e e 0@
Verlangerung 11 50 CFK - 442114A

Verlangerung 11 | 60 CFK - 442115A e[ e[ e | e[ e |e|e|e|e]|e
Verléangerung 11 70 CFK = 442116A LI I I I R R B I R )
Verlangerung 11 | 100 CFK - 442117A o | e | e e e ||| e e e
Verlangerung 11 1120 CFK - 442118A o | e | e e e | e || e e
Verlangerung 11 | 120 CFK - 442119A o | e | e e e ||| e o e
Verlangerung 11 | 200 CFK - 458135A o | e | e[ e[ e | e | e| e e |e
Verlangerung 11 | 250 Nolex - 439546A e[ e e | e e | e | e |||

14
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Zubehor zu Verlangerungen D =11 mm

Abb.: Drehstlick L= 29 mm (395449A)

Bezeichnung

Sonstige Angaben

Abb.: Drehgelenk (395448A)

Drehsttick 11 29 s. Bausatz Pos.17 395449A
Drehgelenk 11 | 42,5 s. Bausatz Pos.18 395448A
Wirfel B=15 mm - - s. Bausatz Pos.15 306618A
Zylinderkopfschraube L = 20 - | 20 s. Bausatz Pos.16 393030A
fur Wirfel

Wirfel B=15 mm - - mit Senkung 334466A
Zylinderschraube - | 16 | DIN6912 fir331166A 050872A
M5 x 16

Winkelhalter - - s. Bausatz Pos. 19 395170A
Winkelhalter MGN 614 - - funktionsoptimiert 451082%
Zylinderschraube fir - |10 fiir 451082$ 451083%

Winkelhalter M5 x 10

Alle MaBangaben in mm

TASTELEMENTE




Wechselteller

Abb.: Wechselteller M43M/M44M Abb.: Wechselteller M43M (393708A) — Riickseite

Beze q 0 age Anaabe 3 a 0 a 3 .. a 0 a a 0 a a
Adapter M42M 278861A

Wechselteller M43M 393708A

Wechselteller M43M, mit Magnetring 435749%

Wechselteller M44M 393707A o | o[ oe oo | o] e| e |e|e|e]e
Wechselteller M44M, hohe Haftkraft (H.H.) 394127A oo | oo | oo eo|[efeo]|e
Wechselteller Schleifbrand M44M 450082% o | o| oo | o o]

16 Alle MaBangaben in mm



Tasterhalter

TASTELEMENTE

2D

‘ Zae
lae

L2
L1

Abb.: Spezialtaster montiert, mit Verlangerung und Wiirfel

Bezeichnung ods | @dsl| ML Mat.-Nr.

Tasterhalter 1 3 2 44 | 29 452889% o[ oo | o | e|[e|e| e |0 | oo e
Tasterhalter 1 3 2 60 | 29 452899% LI I I A I A T T I O O R )
Tasterhalter 1 - 4 45 - 452829% o | o | oo oo | o| e e |e|e|e
Tasterhalter 1 - 4 60 - 458699% L O A B O N O T B N I Y
Halter fur Taststift fur kleine Bohrungen | 1-1,5| - 6 27 - 306624A o | e | e o | e o e e e | oo |e
Halter fur Taststift 3-fach - 1 - - - 365061A o | o e e e oo e|e|e]|e]|e
Halter fur Taststift 5-fach - 1 - - - 395446A I R I O R I O RO BRI R R

Alle MaBangaben in mm 17



Gestange und Ausriistungen

|
211 !

102

211

=t —FfF

°
L

EF
82,5

Abb.: Gesténge fiir Innenverzahnung Abb.: Set zum Messen kleiner Module Abb.: Ausrlistung zum Priifen diamantbeschichteter
(394486A) an Stirnradern (344735A) Verzahnungen (442019%)

o

Bezeichnung

Kugeltaststift 16 | 0,1 - 450466% o[ e | o | e oe

Gestange fir Innenverzahnung

(fir Kugeltaststifte) ) . . 394486A b A R R A R H B Hl B
Gestange - - - 394734A oo |[eo | 0|0 0 0o
Ausrlstung zum Prifen kleiner Module ) ) ) 344735A . elolele

(Nadeltaster)

Messtastspitze (Nadeltaster) 20 - 10,05 344839A . o (oo |0

Ausrustung zum Prifen diamantbeschichteter

Verzahnungen einschlieBlich der nachfolgend

aufgefiihrten Positionen 279143A, 281785A, 279144A, |~ |~ | ~ 4420193 ‘ R A

271786A, 306603A

Querschneidentaster, beweglich 35 1 - 279143A ° oo | o o

Kugeltaststift 35 1 - 281785A o oo | o o

Querschneidentaster, beweglich 35 | 1,5 - 279144A ° oo | e o

Kugeltaststift 35 | 15 - 281786A o e | o | o |0

Adapter F.KL DS = 4 mm Taster - - - 306603A ° oo | o o

18 Alle MaBangaben in mm



Carbongestange (CFK)

()
1]
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|
|
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@D
ED— —
B
Abb.: Innenverzahnungsgestange CFK Abb.: Innenverzahnungsgestange 500 CFK
(371837A) (372303A)
Abstand

Beze g » 3 efe A echselteller B 3
|-Verz.-Gestange CFK - 21 265 105 371837A o | o[ o
|I-Verz.-Gestange CFK - 21 265 5 377547A o | o
|1-Verz.-Gestange CFK - 21 365 105 371978A o | o | o
|1-Verz.-Gestange CFK - 21 365 5 377549A o | o
Verlangerung CFK 50 | 21 - - 458128A o | o | oo | o
Verlangerung CFK 100 | 21 - - 315303A o | o | oo |
Verlangerung CFK 100 | 21 - - 372221A o | o | o e | o
Verlangerung CFK 120 | 21 - - 359993A oo | o ||
Verlangerung CFK 150 | 21 - - 421113A L N
Verlangerung CFK 175 | 21 - - 418986A o | oo | oo
Verlangerung CFK 250 | 21 - - 450231A L I N N
Verlangerung CFK 300 | 21 - - 315302A o | o | o
Verlangerung CFK 300 | 21 - - 458123A o | o | o
Verlangerung CFK 400 | 21 - - 334416A o | o | o
|I-Verz.-Gestange CFK
(Carbongestange 500 | - 580 - 372303A o | o | o
Sondertaster)
Sondertaster Messer, Taststift-Sets

Beze g D a

Taststift-Set komplett 60 3 425532A o | o | oo

Taststift-Set komplett 80 5 398205A o | ool

Abb.: Taststift-Set komplett in Aufbewahrungsbox (425532A)

Alle MaBangaben in mm 19



RAUHEITSTASTSYSTE

20

Rauheitstastsysteme

Die Oberflachenbeschaffenheit an Verzahnungen und
Lagerflachen gerat aufgrund standig wachsender Anforde-
rungen an Belastbarkeit, Lebenszeit und Gerdausch immer
mehr in den Mittelpunkt.

Um Oberflachenrauheit sicher, reproduzierbar und voll-
automatisch messen zu kénnen, bieten die Rauheitstast-
systeme fur auBen- und innenliegende Flachen sowie Ver-
zahnungen optimale Voraussetzungen.

B Rauheitstaster
B Rauheitstaster, abgewinkelt
B Rauheitstaster flir Innenverzahnungen




Gleitkufen-Rauheitstastsysteme

~
2
&
-
53
I
=1
<>

n
Abb.: Rauheitstaster gerade Abb.: Rauheitstaster abgewinkelt Abb.: Rauheitstaster fir Innenverzahnungen
(4587169%) (458721%) (4710929%)

Bezeichnung Tastspitze

Rauheitstaster gerade 2mm-12mm 0,005 mm 458716% o | e | e e | oo e | e
Gleitkufentastsystem 2mm-12mm 0,002 mm 458717% o | e | e e | e e e | |oe
Rauheitstaster gerade 10 mm - 22 mm 0,005 mm 458719% o | e | e e | e | oo
Rauheitstaster 10 mm-22 mm 0,002 mm 458720% o | oo |0 o oo
Rauheitstaster gerade 0,9 mm -3 mm 0,002 mm 458718$% e[ e | e | e | e | e | e e o
Rauheitstaster abgewinkelt 2mm-12mm 0,005 mm 458721% . o | e | e[ oo | o | e
Rauheitstaster abgewinkelt 2mm-12 mm 0,002 mm 458722$% . o[ e[ e | e | e ||
Rauheitstaster abgewinkelt 10 mm - 22 mm 0,005 mm 458723$% oo o e e
Rauheitstaster abgewinkelt 10 mm-22 mm 0,002 mm 458724$% o | o | e ||
Rauheitstaster fur Innenverzahnungen | 0,9 mm -3 mm 0,002 mm 471092% o | o | e | o[ e[|

Alle MaBangaben in mm 21
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Ruckfuhrbarkeit der Messergebnisse auf zertifizierte Nor-
male ist seit Jahren ein Garant fur die Absolutgenauigkeit
der Messung. Eine einfache Handhabung der Evolventen-
und Steigungsnormale sowie der Teilungs- und MaB-Form-
und Lagenormale gewahrleistet eine qualitative und
quantitative Qualitatsuberwachung. Mit Hilfe von zertifi-
zierten Normalen werden die Positionen und Antastabwei-
chungen der Tastelemente in regelméaBigen Abstdnden
geprift und kalibriert, um temporare Umwelt- und Ver-
schleiBeinflUsse sicher zu erkennen und zu beheben.

Tastereinstelllehre D = 15 mm
Tastereinstelllehre D =5 mm
Tastereinstelllehre D =2 mm
Verzahnungsnormal / Steigungsnormal
Teilungsnormal

MFL Normal

MFL Mehrwellennormal

Normal fir Drehtischflihrung
Rauheitsnormal

Aufnahme und Prifdorn




Tastereinstelllehre

p ?.\ D
\ | \
|
| | \/
_ &
'/’T‘*\' ¥ :

Abb.: Tastereinstelllehre D =15 mm  Abb.: Tastereinstelllehre D=5 mm  Abb.: Tastereinstelllehre D = 2 mm
(4580959%) (4396069%) (4584239%)

Tastereinstelllehre D = 15 mm

Beze g A a eg A gelo D a

Tastereinstelllehre Kugel 15 o | e
m. Zertifikat fur Futter P 16 ) = CELMEER

Tastereinstelllehre Kugel 15
m. Zertifikat fir Spitze 40 15 353086A

e
=]
E<
E2
Zo
wz

Tastereinstelllehre Kugel 15
m. Zertifikat fir Spitze 60 15 394706A o | o

Tastereinstelllehre Kugel 15
m. Zertifikat fiir Spitze 70 15 4357743

Tastereinstelllehre D =5 mm

Beze g A a eg A gelo D a

Tastereinstelllehre Kugel 5 o | o
m. Zertifikat fur Futter P 16 ) > GRS

Tastereinstelllehre Kugel 5
m. Zertifikat fur Spitze 40 > 354067A

Tastereinstelllehre Kugel 5
m. Zertifikat fur Spitze L 5 3719074 e

Tastereinstelllehre D =2 mm

Beze 0 A ) egA gel o D )

rTnaSZ:::fr: SktaetI IfIS ?;itli:?? 126 - 2 458423% o | o

I Zertfkat for Spitze. 40 2 4396065 .-

. Zertfikat for Spitzs. 60 2 4396055 .

Alle MaBangaben in mm 23



Evolventen- und Steigungsnormale / MFL-Normale / Rauheitsnormal

Abb.: Evolventen- u. Steigungsnormal Abb.: Evolventen- u. Steigungsnormal Abb.: Erweitertes MFL Priifnormal
Typ 100 (353173A) Typ 200 (353160A) (4581639%)

Bezeichnung Aufnahme g A Kugel @ D

Evolventen- u. Steigungsnormal Typ 100 - - 353173A o o | o | o

Evolventen- u. Steigungsnormal Typ 200 - - 353160A LI R A L
MFL Prafnormal mit Zertifikat 458424%

Erweitertes MFL Prifnormal mit Zertifikat - - 458163% L2 I T A R 2 R T I R N I
Rundheitsprifnormal 40 15 458432% o | o

Rundheitsprifnormal 60 15 458433% o | o

Rauheitsnormal

Bezeichnung Rauheitswert
Rauheitsnormal Kompl. mit Koffer Ra 0,5 435647% o[ oo e | e e | o | o | e e ||
Rauheitsnormal Kompl. mit Koffer Ra 3,0 458433% oo | o e | e e e e o o 60

24 Alle MaBangaben in mm



Abnahme und Priifdorn

Q
[
|
|
|
|
|
|
oD

Abb.: Prifdorn

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 400)

Abb.: Adapter fir fliegende Aufnahme

450 | 60 445399%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 550)

600 | 60 445400%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 700)

750 | 60 445401%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 850)

900 | 60 445402%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 1250)

1360 | 150 445403%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 1500)

1665 | 150 445404%

Prifdorn mit Zertifikat (Z-Achse 2000)

2165 | 150 445405%

Adapter fur fliegende Aufnahme
mit Spitze (P 150 - P 350)

134 | 150 421230A

Adapter fur fliegende Aufnahme
ohne Spitze (P 150 — P 350)

174 | 150 395947A

Alle MaBangaben in mm
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DREIBACKEN-SCHNELLSPANNFUTTER

Die sichere, schnelle und prazise Werkstiickaufnahme zur

Vermessung wird immer bedeutsamer, da Messzeiten durch

innovative Softwareldsungen stetig reduziert werden. Die
Verkiirzung der Ristzeiten ist eine wichtige MaBnahme, um

Boden-zu-Boden-Zeiten zu minimieren.
Dreibacken-Schnellspannfutter D < 70 mm

Dreibacken-Schnellspannfutter D < 125 mm
Dreibacken-Schnellspannfutter D < 240 mm

26

Dreibacken-Schnellspannfutter D < 350 mm
Dreibacken-Schnellspannfutter mit Sonderbacken
Ausleger / Nivellierelemente

Planscheiben

Ausrichthilfen

Spannvorrichtung Messer

Mitnehmer, Sondermitnehmer

Sonderspitze unten




Abb.: Dreibacken-Schnellspann-
futter 70

Dreibacken-Schnellspannfutter 34 und 70

Abb.: Dreibacken-Schnellspann-
futter 125

Abb.: Dreibacken-Schnellspann-
futter 240

Beze g o A B B )

3Dzzelijl?ga;:cken—Schnellspanm‘utter ) _ ) ) _ ) 450197A | oo elelele

Dreibacken-Schnellspannfutter 2 21 39 17 35

70 DBF VA mit Adapter 40 227 | -26 | -6a | -a42 | -go | 445499%

Dreibacken-Schnellspannfutter 2 21 39 17 35

70 DBF VA mit Adapter e -27 -46 -64 -42 -60 ClLI
Dreibacken-Schnellspannfutter 125

Beze q o A B B a

Dreibacken-Schnellspannfutter 3 30 67 32 69

125 DBF VA mit Adapter 0 -54 -81 -120 -83 -120 SRl

Dreibacken-Schnellspannfutter 3 30 67 32 69 ole

125 DBF VA mit Adapter 60 -54 -81 -120 -83 -120 4500013
Dreibacken-Schnellspannfutter 240

A a e

Beze 9 A 4 B B B a

Dreibacken-Schnellspannfutter 4 40| 108| 176 38| 106| 176

240 DBF VA mit Adapter <Y -120| -152| -122| -292| -152| -222| -292 Elled [ °l°

Dreibacken-Schnellspannfutter 4 40| 108| 176 38| 106| 176

240 DBF VA mit Adapter 60 120 -152| =122 -292| =152 -222| - 292 | 366815A
Dreibacken-Schnellspannfutter 350

Beze g o A 4 B B B a

Dreibacken-Schnellspannfutter 60 4 85| 153| 227 40| 111| 261 452801% ol

350 DBF VA mit Adapter -200| -229| -297| -371| -177 | -253 | -404

Alle MaBangaben in mm
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Dreibacken-Schnellspannfutter mit Sonderbacken

i a—

|
| ]

[aa]

max. @ 40 max. @40
min. @15 min. @15

4]515]515
4,5,5,5,5

(31) (31)

Bezeichnung

max.2 75
min. @ 25

\55555

(49)

Aufnahme g A

max.2 75

min. @ 25

15,5,5,5,5

(49)

Dreibacken-Schnellspannfutter D = 70 mit Sonderbacken 40 393331A o | o
Dreibacken-Schnellspannfutter D = 125 mit Sonderbacken 40 393332A o | o
Dreibacken-Schnellspannfutter D = 125 mit Sonderbacken 60 417333A o | o

28
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Ausleger/Nivellierelemente

G
LS|

Abb.: Planscheiben
(417213A)

Ausleger

Abb.: Zentrierauflage Kompl. P 150 - P 350

H2

H1

Ausleger U30 307880A

Nivellierschuh 256661A

Ausleger F. U31 - 33 M. Anhangevorrichtung 417462A o | o o
Planscheiben

Beze g D, a

Planscheibe U32 1500 80 417213A o | o o

Planscheibe U33 2000 150 417122A o | o o

Planscheibe U31 3000 180 417258A . .
Ausrichthilfen

Beze g 3

Zentrierauflage Kompl. P 150 — P 350, Set mit 3 Stiick (3 x 411471A) 417213A o | o o

Zentrierauflage Kompl. P 65 — P 100L, Set mit 3 Stlick (3 x 128577%) 428577%

Alle MaBangaben in mm
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Spannvorrichtung Stabmesser

Abb.: Ausriistung Stabmesser Meteorit

(4503389%) (353181A)

Abb.: Mitnehmer fur P 26 / P 40

2 A
[li= '
I—— N
7] |
[ ’ i ]
C /
- —T
[ i ")
(e
2D

Beze g Aufnahme oA a
Ausristung Stabmesser Meteorit fur Spitze D = 40 450338$% o | o
Ausrlistung Stabmesser Meteorit fur Spitze D = 60 450339%
Mitnehmer

REre a A D a

Mitnehmer fiir P 26 / P 40 0-40 40 312826A o | o
Mitnehmer fir P 26 / P 40 40-60 40 331124A o | o
Mitnehmer fir P 26 / P 40 60 - 100 40 353181A o | o
Mitnehmer fiir P 65 - P 100L 0-60 60 359462A
Mitnehmer fiir P 65 - P 100L 60 - 100 60 359171A

Mitnehmer fir Reishauer-Schleifd. fir P 26/P 40 65 40 315009A o | o

30
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Aufsteckspitzen

260

220

F— —] — — {ol+—F— —

240

>t —1+1+—|—1+1—=

Q

Abb.: Aufsteckspitze gepaart
m. Maschinenspitze D = 20 (439737%)

Abb.: Aufsteckspitze gepaart
m. Maschinenspitze D = 60 (450366%)

Aufsteckspitze gepaart m. Maschinenspitze
Aufsteckspitze 959.020.066 D = 60 abgeflacht D = 20
Maschinenspitze 962.011.001 D = 40

450366%

2100

-
i
|
|
|
|
|

\_’_J

260

Abb.: Aufsteckspitze gepaart
m. Maschinenspitze D = 100 (424720A)

Aufsteckspitze gepaart m. Maschinenspitze
Aufsteckspitze 959.020.121 D = 20
Maschinenspitze 962.011.001 D = 40

439737%

Aufsteckspitze gepaart m. Maschinenspitze
Aufsteckspitze 964.040.020 D = 100 abgeflacht D = 50
Maschinenspitze 964.011.001 D = 60

424720A

Alle MaBangaben in mm
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ZUBEHOR

A
"

KLINGELNBERG

<o
Zubehor

Auch die sachgerechte Lagerung der Zubehoér- und Ver- Schranke

schleiBteile ist von immenser Bedeutung. Eine nicht ord- Messuhren und -gestange
nungsgemaBe Lagerung verursacht schnell Kosten und MT 12

Beschadigungen, die Uber die Anschaffungskosten fir
sichere Lagerung meist deutlich hinausgehen.

v




o

:

Schranke

ey Abb.: Aufbewahrungsschrank zur
! ) Nachristung von P 26, P 40, P 65, P 100
| : (458859%)

Abb.: Werkzeugschrank fir Tastergestange
30 Steckplatze vorhanden (458398%)

4
0
ac
w
o
o)
N

Bezeichnung

Tasterkasten Nachristung 458859% o | o | o | o

Werkzeugschrank fiir Tastergestange

30 Steckplatze vorhanden 4583985 [« | o j e oo e ool

Alle MaBangaben in mm 33



Messgestange / Messuhren

Abb.: Gelenkstativ Fisso Typ 4400-45 F+5+SM

Abb.: Messuhrenstativ mit Schieber fir T-Nute
(426126A)

(426128A)

458414$ . . . . . . . . . . ° .

Messuhr ,,Mikrokator”

Gelenkstativ Fisso Typ 4400-45 F+S+SM ol
(Normalzubehér P 26/P 40) 426126A

Messuhrenstativ mit Schieber fir T-Nute
(Normalzubehér P 65/P 100) 426128A

34 Alle MaBangaben in mm



Abb.: Gestéange fur Messuhr Abb.: Messuhr ,,Mikrokator”
(4584149%)

Bezeichnung

Gestange fur Messuhr P 100 - P 350 424527A o | o | o | o

Gestange fur Messuhr P 150 — P 350 439752% LI I R

Gestange fur Messuhr P 150 — P 350 393176A o | o | o | o ;g

Inkrementaler Messtaster MT12* 372368A LI R A N B A %
N

*zur Nutzung des MT12 muss ein entsprechender Anschluss am Gerét vorhanden sein,
eventuell ist auch eine zusatzliche Zahlerkarte erforderlich

Alle MaBangaben in mm 35
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Technisch immer auf dem neusten Stand

Klingelnberg Schulungen zum Thema Messtechnik werden  Die Rezertifizierung von Normalen gewahrleistet verlass-
kontinuierlich Gber das ganze Jahr hinweg angeboten, ent-  liche Prazision flur Produktion und Qualitdtsmanagement
weder auf Basis des Schulungskalenders oder in gegenseiti-  und ist eine regelmaBige Uberpriifung stark beanspruchter

ger Abstimmung. Kalibriernormale in periodischen Abstanden.

In diesen Kursen werden Kenntnisse in den jeweiligen Mess-

Als Dienstleistung verfligbar:
verfahren und die darauf abgestimmte Software vermittelt. ™ Rezertifizierung von Verzahnungs- und MaB3-, Form-
Neben der Theorie erfolgt die praxisgerechte Schulung an und Lage-Normalen

aktuellen Klingelnberg Prazisionsmesszentren und spezifi- M Rezertifizierung von Tastereinstelllehre

schen Werkstlicken aus der Produktion.

m Kleingruppen von maximal sechs bis acht Teilnehmern
B Dozentenpool von 15 Anwendungsingenieuren



Art-Nr. Art.-Nr.

Bezeichnung Software - Modul Schulung

Schulung fir Kupplungsverzahnung 590.097 590.600 2 Tage
Schulung fur Prifung von Schaltmuffen 590.098 590.602 5 Tage
Schulung fur Walzfraser Software 590.160 590.605 2 Tage
Schulung fur Schneidrad Software 590.105 590.610 1 Tag
Schulung fur Schabrad Software 590.100 590.615 1 Tag
Schulung fur Analyse unbekannter Verzahnungen 590.095 590.616 1Tag
Schulung fur Zahnstangen Software 590.097 590.617 1 Tag
Schulung fur Schneckenrad Software 590.120 590.620 1 Tag
Schulung fur Schnecken Software 590.125 590.621 1 Tag
Schulung fiurr Kegelrad Software Geradverzahnung 590.180 590.623 1Tag
Schulung fur Kegelrad Software Spiralverzahnung 590.182 590.625 3 Tage
Schulung fur KOMET Software 590.400 590.630 1Tag
Schulung fur METEORIT Stabmesser Software 590.217 590.632 1Tag
Schulung fir ROTOR Software 590.300 590.640 2 Tage
Schulung fir Kurvenmessen 590.280 590.645 2 Tage
Schulung fir Nockenwellen Software 590.290 590.646 2 Tage
Schulung fir Zahnkontaktanalyse 590.096 590.650 2 Tage
Schulung fir MFL Grundmodul 590.262 590.652 3 Tage
Schulung fir MFL Grundmodul + GEI 590.263 590.653 2 Tage
Schulung far MFL Grundmodul + GEl + TEACH IN 590.267 590.655 5 Tage
Schulung fur Kettenrad Software 590.265 590.660 1 Tag
Schulung fur Abweichungsanalyse ,VIEWER" 590.093 590.670 1 Tag
Schulung fur Abweichungsanalyse ,,OPTIMIZE & WAVE" 590.931 590.671 2 Tage
Schulung fur Abweichungsanalyse ,WAVE PRODUCT” 590.932 590.672 2 Tage
Schulung fur Abweichungsanalyse ,,PRODUCE” 590.094 590.673 3 Tage

o)
e Rezertifizierungen

Bezeichnung

Rezertifizierung mit neuer Eichkugel D = 15 442056%
Rezertifizierung mit neuer Eichkugel D =5 442057%
Rezertifizierung mit neuer Eichkugel D = 2 450252% -
Prufdorn Zertifizierung 353089A ]
2
Rezertifizierung Steigungsnormal Typ 100 331136A E
i,
—
=
(%]
2
=
[a)
o 0 CN
oy e 3456
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KLINGELNBERG TOCHTERGESELLSCHAFTEN

Klingelnberg Zentrale

Klingelnberg Standort

Klingelnberg Standort mit Schleifservice
DKSH-Klingelnberg Service Ltd.

[
|
|
|

Als weltweit operierendes Unternehmen sind wir fir unsere Geschaftspartner
naturlich auch an internationalen Standorten vertreten. So konnen Sie sich auch

in weiter Ferne auf unsere kurzen Wege und schnellen L6sungen verlassen.
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KLINGELNBERG

Formular bitte vollstdndig und gut leserlich ausfullen und per E-Mail senden an: TSPI.DEU@KIingelnberg.com

Die unten angegebenen Daten werden erhoben und nach geltendem Datenschutzrecht (DSGVO) verarbeitet.
Bitte lesen Sie hierzu unsere Datenschutz-Erklarung unter www.klingelnberg.com/footernavigation/datenschutz.

Firma: Ansprechpartner:
Telefon:

StraBe /Hausnr.: Fax:

PLZ/Ort: E-Mail:

Land: USt-1dNr.:

Kundennummer: Datum / Unterschrift:

[ Bitte schicken Sie mir ein unverbindliches Angebot zu folgenden Produkten:

Seitenzahl

Menge Mat.-Nr. Bezeichnung im Katalog

] Bitte rufen Sie mich zuriick.

KLINGELNBERG GmbH
PeterstraBBe 45

42499 Hiickeswagen, Germany
Fon: +49 2192 81-0

Fax: +49 2192 81-200
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KEGELRADTECHNOLOGIE STIRNRADTECHNOLOGIE

KLINGELNBERG Service

Die Klingelnberg Gruppe zahlt zu den filhrenden Unternehmen in der Entwicklung
und Fertigung von Maschinen zur Kegelrad- und Stirnradbearbeitung, von Prazisions-
Messzentren fiir Verzahnungen und rotationssymmetrische Bauteile sowie in der Fer-
tigung hochpraziser Antriebskomponenten im Kundenauftrag. Neben dem Hauptsitz
in Zirich (Schweiz) zdhlen zu den weiteren Entwicklungs- und Fertigungsstandorten
Huckeswagen und Ettlingen (Deutschland) sowie Gyér (Ungarn).

Dazu kommen Vertriebs- und Serviceniederlassungen sowie zahlreiche Handelsvertre-
tungen weltweit. Auf dieser Basis bietet Klingelnberg den Anwendern ein umfangrei-
ches Dienstleistungsangebot rund um die Auslegung, das Fertigungsverfahren und die
Qualitatsprifung von Zahnradern. Das Spektrum umfasst technische Beratungen, Maschi-
nenabnahmen im Werk, Bediener- und Softwareschulungen sowie Wartungsvertrage.

KLINGELNBERG Losungen

Klingelnberg Lésungen kommen neben der Automobil-, Nutzfahrzeug- und Luftfahrt-
industrie auch im Schiffbau, der Windkraftindustrie sowie im allgemeinen Getriebebau
zum Einsatz. Mit zahlreichen F&E-Ingenieuren rund um den Globus und tber 200 erteilten
Patenten stellt das Unternehmen seine Innovationskraft stetig unter Beweis.

DE 09/2018, Technische Anderungen vorbehalten.

Binzmuhlestrasse 171 PeterstraBBe 45 IndustriestraBBe 19

8050 Zurich, Switzerland 42499 Huckeswagen, Germany 76275 Ettlingen, Germany
Fon: +41442787979 Fon: +49219281-0 Fon: +49 7243 599-0

Fax: +4144273 1594 Fax: +49 2192 81-200 Fax: +49 7243 599-165

lhren lokalen Kontakt fur Verkaufsberatungen finden Sie auch unter www.klingelnberg.com/kontakt/.




